APPLICAZIONI

Oltre i limiti
dei centri
e dei tran

Un costruttore italiano ha presentato
un importante novita concettuale
nel campo dej centri di lavoro e
delle celle i alto livello:

una macchina a 5 assi veramente
“tls produzione”, poiche unisce |a
gran flessibilita di un centro di lavore
con |'alta produttivita di un transter

juwrzng oveusy 1

e grandi possibeltd - flessbilits, capatita di lavorane

pern molto compless), fmso alke superlicl sculturate -

tipicha dei centn di lavoro pad evoluti S0N0 prezdss in

mlte applcanon. Tal macchine, impesgale prevalen-

termente nella stampeshca, non sono utiizzabd in
modo economico nella vera “produnone”, ad esempad in
qulla di componenisisca meccansta di precrione che, d altra
parte, rapgeesenia un sellone emportantissmo dell mndustng
misccanica. Sugh odisrni centr a 5 adsi, infatti, non & possono
fealizzare tempi-ocio confrontabih con quel delle macchne
tradiricnalmente impeegate nelle forti produziond, La grande
flessibaltd dev 5 assi viene pagata, infatti, con wna forte nc-
oenza gl termps passha, i particolare dén temge o cambio
utersile, dhe ndwcono la produttvita. Sui centn d Lvors (a 3
o 4 assih & Comune owaane A questo mcomeniente con Fat-
trezzaggio su “oudi®, clascund dél quall acdogle pad pezii: in
Quesio caso ung Sesso utensle eseque L propng vorazione
s butth | pern del cubo, per cul Fincidenza del cambio wiens-
e risufla ndolta. Cid comporta pend allreziadure Costose |
“oud” sbessl con relatna dispositog dil Centraggo @ semaggen)
ma, sopealiuiio, comporta un tempa significatve d medsa a
punito dell"attrezzatura. noltre I'attrezramento su “cule® non
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Figl. 1 = Il principio della muova
wnith Gmnilles Guatire dolla Buffell
Transfer. §i trafta di un erdginale od esclusive

doppio contro dl lavoro 2 x 5 assl, 2 # 2 mandrind, In grado &
laverars an poize se lutie ko suo facce con agnl inclinariene,
Dotato di 4 elettromandrinl (25 kW, 12.000 gd /min, &0 Nm)
o i B vtonslll, edso permetie di laverare pecel complicati
comprosl in un volume & 300 x 300 x 250 mm, con tompd-
cicle contomiti,

corsente acoesso a tutte le facce del pezzo e complda il pos
ZONAMenio dei perz secondo qualungue angolazione rispet
1o 4 mandang (cosa che & 'elemento carattenizrante di

centing a 5 ass

La flessibilita di un centro, la produtinata di un transfer
Un'mnavanone condeituale ninodotta oe brevedtatal dall'da
wna Butioh Trandter 5 p.a. (Bredcial modiica profondamenis
quirsPo SLAND o foan = LIFRSEE I Ui Auces matching L thesass
Babikd i un Senird db leddo & 5 550 & URd prodtieath prothe
i & quelly dh un Srandlen, multands partcolrmanio donea
pref. preduhan st o e o pern complets e pridurre o
PHCCONE O rchE tind, md C0n tEMpe-Clo Contenull,
Deie Hancesco Buttoli, diretione
Apbiamo combinato due &N oV Bvarg a5 288 JRER rabal

CRISCLNG GO0 o Gue M vaTiCal, OLENEGD und M-

mareeting  dell Ansnda




:an g tore di porei pallettizenti. |l ehmps o
utile di 300'%300 2 250 mm consents la voradons di
g g shmensioni da plésoie & medie, ossia guelll che pia di
frequente i incontrana nella Senponentistica meccanica.

i = uind cold Netode aY Brodimaid oA Carddiefd e ching & in grago di bvorame ern comphessh oon tempi ciclo

chie, partolarmenhe sdhcala por B vorasane af Compo A contenuls, tanutd Oonlo ohe & tralls ch una Matohond
MEAEGUCT COMPITERE, OV ONeCTaone, Do B0 angbsing aufomoty mversale (n oppone la macchma pUL esseng Golala o it
Atica & aercspanme ma anche per fa subformitura mpegrat mdgazon dd 3 past per un okake di 128 utensh)

van, Lo scherma di Tigura 1 mee bene in evidenza la strotiur Un suo aspetto o importanza ditesrminanie & rappresentalo

sl riuova macching, denominata “OvrmFlas Qualine™ 3 sat dal 2 depodted @ serraggio unnaensali oldanh ¢ basculant
a Aaburd o unith uneersals, Messibde ¢ datata d rotoiltanti® ) d mireme ngombng & alta WEcod grace i
ndi altamente produlinal. 5 mabin ad ananamenio dirgllo (metlon Bnean rotsna, alres

1ahneang L S

guatire mandrm ¢ Bvono (g
iratta diowun éofowd cenlro di bvard 8 5 858 con cancameénia daethl “moton coppsa® ) Quesh conseniono posinonament
ybamat in grado & effettuane lovorazioni con quatirg.  ANGERAN conbirms (360,000 posioon: sull'sse ratante per 3607
ratclring su drenon) Comungue incindale, La o bota g ¢ 240,000 podznon sulaste basculante di £125%), ton velo
mette di bvosane ad alta welocita g U ECETELA & 00N (i i rotazecen o T80 in s0b 0,5 second @ precrone g posi-
Iuranone di pere Cormpnes in wn wolurme d' magamibng o 200 ponamento pan a4 0 0005% Cuestd innowalnvg TR0

£ 300 1 250 M, Incius peza lasorat s tulle ke G lacos i urn pErmEtle podnonamEnt eslreTmarmen ke |-|[||'_1| 8 P T il
pucn altrezzamento tre dimensioni, Da nodans che agni $ingoio aste di rolamone &
qraze a1 4 mandani e ad BO utenuh weddred in 4 magaznn prosvisio o un dispostve di frenatura idraubion ad amona

asiund di 20 utensl prenisio 4 dascun mandring), b r mienio eletironco. che CraniesOn i poeCraong dhella posone
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FE. 3 - Dettagiio 30 dol due
dispositivi rototilfanti por il sormaggio
pary mantne & scamblana |l pazra ia

1556 & SOMORCSIo & forl spenie tan-

rcheesta anche qudido |
genfall Previsie vananh gefa madinina possond Consenine
vilndiia B mEanone o 1,000 8 2S00 girdme 5i"asse porta-
PEIZ0, por OIMUre AN00Fa pid eodulnee

La figura 2 mostra una panorameca della macching nella vor
SONE CON cancatode d peza pallettezat, Costruttvaments, La
macchna OmaeFes Quating & dradd 0 due sEaoi iibnde &
irdendentl, ma operants i sincrona ot Conincllo el CNC
L due semon sono unite TEicamente,
anchie spparatamente 'una dall'afra |8 macchna put guimnc

® B
8
Qs

Fif. 5 - Lo numaross funsioni del due dispositivi retetilanti
dulla nudva mscchina,

Md QOSSO Operans

[ T |

FIg. 4 - | dispositivi rototiltantl, anzichd con morss ad ationsmento Ailomalico, POLEON0 FEEEMD
datati di sistomi spociali di serraggle pozri pnch’essl putematicd o manuell, corn cha aemanta
ulpricrmants la flossibilita della macchina,

Essere conbderala oorme una cella cormporsta di doe cendn
|ase o sepdran, s fqual g (oLt Bl Lavarang Conmemidanda
ennE die Para (uah SOEUre dus Doz Oraers, Eune and -
Fié unce SIEES0 T i) et s WG E preAng elbie CpHrarali Su
una senone oella macching @ una parie dede operahon S
Faltra senone, | due aspositng o Seragmd possond indanti

operare ingdpendentemente Fund dal’alirg, consentendo 4o

Ma produong {lasoranone di due peFn slentD per volla o d
2 pEIE dreprsd, ODPUNe ORS0N0 Scamblars auiomatcamente
Il perng dall'una alfaltnn, ol precso contello del ond, per
penmeiliene Codl 13 IRavanone ComplMa del permn S1esun
anche gulke Tacce NasCost® (50510 Rato, rediio wersd |l Serragaia,
o afre facoe ocoultate dal serragpgal. | TEtio in varanons mnon
reskbald, & n Mmoo da lormire un eEA0 funig, anchie della
FRGSSIMa COMplessta, G0N un S0I0 atirezramento

La tejura 3 mosiea wn dettaghd dm due dispotnen raiatiiant
i Serranqio pEERC quesh RApPRESEnLano un Apetio onginale ¢
feCnmcamente flevame S nuowo Soncetio Buffah che spira
guesta macchonad, La bigura 4 ne mdsing | SIstemi o sérragon,

5 Dodatxh o

y M@ Edendia & possbh lunzg

meniie 3 fig ¥

denpasiiea BNomanci o semaged, che pOSSonD BSERe SINCNG

MFzale &l Tid ch SCamars | peFr [AnANGAMmEnEE 4 QAo

el Y ESeMEBG N BOMe EnMandnney, QuEste ngrEoend

possie — oome detio - L MvoraZions compeld ded perao U

G facce, anche 4u quella bato serragaeo tvedi fig, 31 Questa par-

poolanta = Cormyueig ir alti e o maocheia ma SOonosoula ne
centn o lavong = & esclusng della nuosa Omne=Fox Quattro @

Aspencle & un Beeweito Bufho

nerEEmie F0



Quiesti dhspositns b serragaio ratotiltanti song stati progettati
per accoghere differenti usterm di sermagoi; nmuovends e
MOMSE SUTOCENTFanD S pOSSOMD MOonNise Rspositm specall
prewstl il carell di Seragnin A AMONAMENIO SERAratn, e
effettuare prma un pre-posinonaments del pezzo &, Suioess
vamente, ung staflaggio di precesone, come wshile in fgurs
4, Allp scopo sono statl previshh pid passagai idraulic, oltre &
iqueth wfruttati per e mudrse auioceniranis. 5 tratta quind dowun
sistema oi serraggin moiio fessidle, oome s dleva anche dalla
faguira 5 che prospetta | possibd asseth det dise dsposithv
Come anticipalo, su guesti due ongmnalsurma sslemi ratolil-
fanti di serraggio operans quatto mandin portautensl vert
Call L2 per Gascund e 2 cenin ¢ Lavord costiiueni i macchi-
mal me defwa uma Macchma quadnmandnng ad alta veodia
per La produpsone o peral compiessl lavorabd s 5 o 6 facoe
Esspndn dofata o 4 mandnm, questa isulta produftia quas:
guanta un moderna randfer flessibile a torree revober
affrenda perd una llessibilith addintivra supenons a queta g
centn di lavano classicy, grane alfelminamone des cubi di staf-
laggia, alla possibdta di laweane wite ke facce del peezo e ala
possibilita i adotiare diferent sistemi i serragaio, fra | quali
B morse atoceEntrant tipche des transfer @ in grado o onen-
tare il perr secondo qualungue angolazions, i conlinug.
Limpiego dh due mandnni per Cascuna poione di macching
mponde al'eugenza o mimimzzare l'incdenza del camin
ulemsile fum lEmpisoCio, senzd dover noormene allsatbesramens

0 S “cubi®™ e guali abbdamo Qi ECenFaid g INCoNae-
meenb @ | "\_"llj['fjl_lall:'i"i'._’l all IMeEG0 5u CEnn 3 5 a5, In 1al
modo, mentie un mandnng & 0 lavoranone altns oettea o

cambo Sell' utensde

Luesta lpdranone “pendolare” Irad 1 due mandnn consente
i fon Superane ma | dee seooncd i Empo 8 e a true
MO Tid un'operabhnng @ 1a suooessna, senda pevallio soio-
poere Qh g MECCanicl & un BCOESSnG SLRESs Operatng

Soluzioni insolite ed efficaci

| quatirg mandrini ponautensil sono a koo wola onginali e di
costrumgne msalta: agnuno comprende wna sitta vertcale a
sEmonE guadra, nella guale soorre un canpotio ioslatoo con
aletiromandnng intagrato, Uasse I o ciascun mandring serti-
cale & guinci “sdoppiatn® con ooesa o 400 mm Etone) +
250 mm {cannottal, per un totale o 650 mm e una veloCis
rsuftante di 60 mémin. B cannoiao, dhe & a sostentamento
drostaticn e guing panclamente ngido & precso, ha wn da-
metro d'ingombro elatvamente piccsio, al e o poters
meglo awicnans al perzo e superare g gstacol creall dalle

Fig. 6 - Esemplo di pazeo lavorats complotamants in un ssle
poslzlsnamenta sulls neova macehing: sl teatta di un compo di
olotirovalvola in ottony (2200100cE0mm), da stampato, complotato
dal pons in soltante 2 minut senza implegs 8 utensili speciall

enm Aduzbone ol minlmo di kava,

Fig. 7 - Us'alira vista dol pexso di figura &,

attrezzaiure di serragoen. Cuesto sempre con ko scopo dichea-
rato di consentine la lavorazione di pezzi con geometne oom-
piesse. Lmandrin menitano un cenno speciake anche per la lono
motorrzazene, basala s moton brushless. S tratta, infatti, di
alpttromandrini sincrond (anzohd asincroni, come d'usa) che
consentong di espnmens & cospecua potenra i 25 KW e la
notevols coppia di 56 Mm costanie a 4.300 gevmin (dati for-
nati in 51, cvvero al 100%: di utilizeo), con tempi di soltanto 0.2
secandi per laccelerazione da O a 12,000 gnfmin; inclire
generano meno calore, imitando | fenomeni di dilatazione ler-
mica. La macchina pud perd essere dotata di elettromandrini
con velocid di mtanone pil elevate (es. 200000 gin'min, 24
EW con B0 Nm di coppia), oppure pud noevens MoAorzzazio-
ni ifferenti per | due mandrind che operang sull stesso pezao,
per esempio un manding con motone weloce @ minor coppia
{per finilure ad alta velocita) e altro mandsing con motone
mend velce ma maggior coppla (per sgrossature iImpegnati-
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Fig. 8 = Altra esempio ol peres lavoralo sulls neove
macchinn (grerre o sinisira, finito & dasira),

FAE. 9 =Un'altra vists del poreo di figers 8.

Mexclne sloni

nerEEmie F0

vel, Motevoll anche le prestapon generall ottenule graze al
ssberma wle (issd e checciola rotante™ adoltato per gl asw X
£ Y, sEema che consente magQisr stailita dinamica, 0ssia
limitamone des fenomeni whrator: gh avanzaments rapidi sugh
anp sond di B0 mimin, con acceleramont di 10 msd (1 gl
Lutilizza di modon coppla (per gl ass o iplamone des dispos:
tivi rosatifanti dh serragaio pezel ha posto i problema del raf-
freddamento, che & stalo nsollo drasticamente con un IMpHan-
1o refgerante ol grande potenza. che proveede aliresd al con-
dinarmento ieamico delle witl a sfere & oed quatino mandrini
Ma, in realtd, & Vintera strutiura a0 essene termostabil zzata a
vaniagoo della costanza di precsions dmensonale ¢ geome-
g Menzené spediaie menta o ¢ng, ¢ onginale Concezons
e ch produpone Bulloh: reahzzate oltve 12 anm fa & continua
menie perferionatn, & i NG HORETano, MmSiproessoe,
progettain specficamente per controlane & gestre n Mmoo
efficiente & veloge pel aperanon complesse che s seolgon =
parallela, 5 iratta della versione "full digital™ ded crc Buffolt
WinFlex, carailtenzzalo da COMUnICazone COMmpeeLarnente
chigitale tra mobornEranon & ond, capace o alsama velocils
nedio scamibed di dat e nel’elaboranone di tralenone. B espans
thinle, garantita cnque anme e offre una prOgrAMMAZIONE
estremaments sermpbce, che non ichiede all'aperalone alcuna
conascinea spectica; inoline nduce drasticamente b possbahty
th erren nella prograrmmadione. Per talune apphicazioni integra
sebermn o moniboragopa wendih M iempo meake, sstern Jhe,
CEnlD volie al secondo, ndvano b s1aio O wsura o8 Singoh
utensih, 5 1ratta o un'apparecchiaiura che permetie una
gestang o alssrma ¢Hcacta digh shessn ubensl, ne rata La rot-
fura ¢ sabvaquanda dalla produzione & pezz “fuon tolleranza
A causd dell 'y, Song codl poste e baw per 1 vera proda:
HonE non présichata con totale certerra o costanta defa quia
lifta

Molteplici possibiiti di lavoro
Oimni-Flex Quatiro & dungue una cella flessibde con capacita di
lawoen unnversali ned campa dell’asportazione di trecolo; ofire
ala fresatura, put miath esequire forature, filettature con
ulenslE (diretie o i inlerpolazions), masdisalung & anche (-
MIUNE @ PeXIs: ralanie gradie a1 nap ass mian IF'[-FI;I'.:!'I- Net
denasaten mkotifant. Un'ulienone weranne permette adaintie-
ra la tomitura a perro fieso con impiego di teste a recesso
Buffol di ala Precrscng, in QuUeSto Cass Oon WEsDina fing a
j.'::'l:l'.:"i;l‘-.n'l'r'lll'l Pur frattandas o macchma estremamentse ver-
salile, permeiie wiurmn O produnone Che S| Ssicnano a guek-
li chey framster fhessibedl CON IOArRTIe FEnpiver, Sogvatiutio araze




alla nauone al Meurmd o8 1empl passen @ ala veloCild per-
miesia chal molod Coppea, garaniends aliresi maggione rigidla
& precsione nele lavoradioni, Le gurme da & a 10 mostrann
EEmpn o ez lavorall cormpietamente su questa macchina Il
0 IR0 Fanodesenlato netle ‘-II’.].JI-:"' B 2 {un COTD i epitroeal-
wola in obtone speciale stampato), presenta un disegng e
COon van dametn da vorane (on precisaane & a basse rugasita
attacchi fdettat diametro 304°-1" ([ellatura comcal @ vatie
IFESaTUre N Deang,
uesis wend [avoralo compietamente i solfantd 120 seoon:
dh, con ndunane al menirme delle bave, poestanions noteaals se
41 CONSABETa O non weNgono impekgat wiendih special, che il
QIEERG £ Stampato peend & presenia sevrametalll relatnvarmen:
te forts (4 grezzo pesa kg, 7,0l Toifo ke, 3,50 e che b fon fet-
Tat como (17 NFT) vengond generall medianie maschiatiura
graze alla tone coppia deponile al mandnnd anche ale
Derise welootd o rotamone nchieste dalfoperanone. || pezzo
delle fiqure 8 ¢ 9 cosifutsoe un Airo esempin nobewole: o ally
InK, CON Sagomalura Particolarments Compiessa & disegng
alerns assal complicalo, presenta tra altre una fileltatura
generata per interpolazions (fresa & fdertane) 8 wene Comgoke-
1abd in soltanto 73 second, I cancamento oella manching pudh
ecspre etletualo oon ditfersnt) modahla) fl:';l-'.'-l 2w LA
macching nglla wersiong con cancatone di persi pabottizrati
iceagho pern palleimizzat in hgura 1T1), In Queesio caso d ¢an
camenio e pREn s pallet & manudle. in altermatna, & per
pocodissimi bott, o cancamento piad essere effeliuate @ mano
ErETIamENTE In Madching, oppung S pud ulilizzang un robbot d
POSIPONAMENID Chi SOSHTnSOr "oDeratone, Wi ¢ quirdh n'am:-
(ea gamma o urita penfenche, alle qual la macchma @ presta
serfellamente & che ne fapnmang 'esrema  thessibilits
Queste permettono di sfruttarne ol megho la produtivta, ror
S0ILANED COon rrande Templ O lEworazione & costinlendd, Dens
andhe oon possibilng o produBcng @ loth MO0 piooDh in
LERT 4] Binen @ S0, QisEs i aSpETI, 10 F'l.'|r1||'l'r|.'||'|'-_ [}
presupposto fondarmentale della produzione = pust-|n-time®
peier L quale 13 nuend Omne-Fea Quanirn apRane und Srurmen
to molto efficace
Lo qqueesia inndvalnd macching venpono Superal coniempo-
rangamente | kil den (entn G |a0r & diedie macdhing ran-
sieer | vantagon ol du D Maicing SO Gui comnat in
miodo da reettere la tipaca Flessibitd oo cenin o lavoro 35 ass
A digosnond ool “produBdae” o COMBONENLSTCE CO0m
plessa @ ch precetiong, che pud qund) avvenine oon temge-cicla
(HOASITI 3 Qe i ransfer

=

Fig- 10 = Un pozzo complesss, laverate completaments sulla

FAUGYa macching in un solo cicla.

Fig. 11 - Dellaglic &i pessi pallotlizzati sulle spaciale
wlilama di caricamante aitamatico dol quale la nuava
macching pud ksery dolaln.
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