MULTI-CENTRO FLESSIBILE

= Omni-Flex Tri-Canter 31350
I . . L Multi-centro flessibile
n I ex Butfoll Transfer 5.p.A.- Via Strerta, 48 < 35118 Brescla - Italy
Tl #3830 201550« Fax: « 35 030 200

Indombalioll.cof= wwm butfoli. com USiBumero di mandrint infe

riore se & richiesta minoré o m.

1 CARATTERISTICHE TECNICHE iat
Loy g {n ShamaTYR e ke della stazioni di la

R [ 30 m/ o uli altamente person

Spinta u & i come unita di tornitura st

atore mandrine #1500 girimin 3 5 W5 56 PRI 3 11k rapide & precise, basate sull'impieqo di

idrostatico e di

Buffoli Transfer ha riversato nel nuovo Veloch mmdking :
Omni-Flex Tri-Center tutte le proprie BETRERN 235000 ghimin
capacita ed esperienze acquisite oo Vol e

in 50 anni di progettazione M T Automaics i i

e costruzione di macchine utensili. X R e iy it W

Il risultato? Una macchina produttiva - = : : ; e
e flessibile a un costo interessante, S s ; orbe aks Skt
competitiva con il centro di lavoro :

e il transfer specie nella produzione . pari a ci
di pezzi complessi in lotti medio-piccol ! ! i ipi

la produzione di particol
@ ccole serie, a partire
o Andrea Pagani ot o grazie a costi di att
i molto contenuti (ad e
morse da transfer) ¢ a
i i L e . ] atrezzaggio e di me
| = | e

roin un'area d! 15-20 m?, Incdtr
0 A L se due posizionate una di fronte
I alr'altra, &

Encrementame notevolmen
te 1 gid elevata produttivith.

50 TEMSAES MISEEMEN Luglaiagentn 3009 Ticempen mistmem 50




1
| Omni-Flex Tri-Center 3x350
| vistn (i Dy * Mapedi




L a Macchinadel Mlese

in solf 15-20 =’

:wwwwmumn&mcmd
1 meisa @ punts, wel basss costy delle attrersoture, nells ridotts srea deeapets
e ropports afla netevele produttivitd ¢ sells sa0 uweiversalits

Stabile e robusta
LLa macchina & costituita da un basamento
CoRruito in acciaio saldato, ficotto & sab-
biato. Ammpie finestre poste a ridosso dei
moduli consentono wn agevole accesso
alla zona di lavorazione per le operazio-
ni di mesa a punto ¢ di manutenzione.
Mel basaments sano plw'nl: rervature
interne e irigidiments. solu-
zione costruttiva, & il nsuh.m di studi e
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i di livaro. || blocaggio viene realizzato
tramite un sisterna idraulico che utilizza
una coppia di corone dentate tipo Hirth
aventi una precisione di +3 arcsec. La ro-
tazione della tavola & realizzata attraver-
30 un appasito dispositive comandato dal
controllo numerko. La catena cinematica
& costituita da un motore brishles a ele-

e viene controliata in anello chiuse attra-
wverso sofsticati algoritmi per garantire
leggi di moto oftimizzate con elevate
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di serraggio viene realizzata attraverso
un dupositive di lubrificazione del tipo a
macronebbia pressurizzata (Macro-Fog)
in modo da rendere ermetici tali argani
ai trucioli. La macching pud essero come-
data da quattro o sel piattelli girevoli di

ferenti sistemi di serraggio, fra cui mors
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velocith e accurato. La
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Sviluppo continuo

Kegli ultimi anni Buffoli ha sumentato
notevalmente [ proprio fatturato ¢ la
relativa presenza nei mercati internazio-
nali, in particolare in Germania, nell'est
[Europa @ ned Far East. Negll Stati Unitl
nel resto dellEuropa era gid

collaborazione con La tedesca Ketterer,
mirate alla collaborazione reciproca nel-
le attivitd di assistenza ¢
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cosi i tempi il cambio utensile da truciclo
a truciolo & 3,5 sec, avendo la possibilith
i cambiare iersile senza tornare ad
un punto fisso di cambio. Essenda il man-
dring stesso che Lascla e preleva Futensile

e tecrslogisindstrisie. o
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che & alla base del modelli Trans-N-Center
Maxi ma & impiegatile anche s Muti-

sulle Omnd-Flex Tri-

Center, il tutto nell'ottica di produrre
Iotti medio-piceoli Just in Time. infatti,
con Parchitettura della macchina Bufio-

Il, & possibile, sia sfruttare

Nells [igues & rappresenteto if maduls & lavoro con
elettromandring

di ridurre | tempi di attrezzaggio. Lin-
terfaccia universale dell'APS si posizio-
nia tra la macching utensile e Fattrez-
zatura di nlotcagg.o La I'Ieﬁlbulnta del
sistema APS

molio semplici ed economiche per la
produzicne di lotti di piccole dimensio-
ni sia attrezzature dedicate come cubl

Center. Qui il il magazzi-

spostano con il medulo tanto in X quanto
in ¥, eendo collocati all'esterno del basa-
mento e attome al matore mandrino,

Il sistema @ tale da poter equipaggiane,
sia unita di lavero orizzontali, sia verticall,
dato che I'ingombro del cambio utersile e

dei carri XY defe unith, Gb 1o rende par-

chine a 6, 8, 10 o 12 stazioni dotate di
molt] moduli, sia orizzontali che verticali.
L'attrexzatura giusta
per ogni lavorazione

Un fattore di sicuro interesse riguarda
la flessibilith ottenibile grazie all'im-
piego delle attrezzature che possono

wevem texnologianduitsiake it

multi-pezza, al fine di
rldurre lincidenza del cambio utensile
sul tempo ciclo totale.

In quest'ottica, il Tri-Center pud impie-
gare il sistema APS (Automatic Positio-
ning System) di OML Spa, che consente

e il bloccaggio in un'y unKa operazione
grazio allimpiege di aria compressa fil
trata e lubrificata (6 bar) per shloccare,
mentre il serraggio & effettuato da mol-
le (pertanto non necessita di alimenta-
zigne in fase di bloccaggio), 1l sistema
comente il bloccaggio e posizionamen-
to in un'unica operaziene con ripetibili

th migliore di 0,005 mm.

Flessibilita, riduzione
dei costicdel'aea

Rispetto af comuni centrl di lavom,‘centrd di al contemps | tempd di attrerzaments, ma-
mlmlfﬂwllnmlm rodopea @ area otcupata, annullsndo o ri-
ti-Lonter Buffoli permettono ducendo sensibilments ofi ermori & ripresa o
risparmi, soprattutto di costi & i rhuchd di dei perri. Questi
(solitamente & o B semplicl morse o staffaggl concett] rendano tall macchine ideali per L
anziché compless] cubl df lavera), rducends produrione Just in Time in lotti contessti,
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La versatilita

che salvaguarda |

Specie nelle versionl & cingue assh con
pessibilith & tomitura statica o a pes-
70 rotante, gueste macchine diventano
assolutamente universali e quindi reim

Muscoli, ma anche cervello

Gli Omni-Flex Tri-Center 3x350, 3x650 e
Multi-Center 5x350 possono essere do
tati dei migliari controlli numerici di-
sponibili sul mercato: Siemens e Fanug,
oppure Buffoli proprietario oppure an-
cora un sistema misto Buffoll-Siemens.
Quest'ultimo, in particolare, & stato
sviluppato grazie alla collaborazio
ne con Siemens e con 'Universith di
Brescia, Buffoli Transter ha sviluppato
una soluzione innovativa per la realiz-
zarione di macchine transfer flessibill
che utilizza Profinet come elemento
unificatore tra controlli numerici con
architetture diverse e azionamenti di-
gitali della serie Sinamics.

«Da circa vent'anni proponiamo mac-
chine transfer a controllo numerico
equipaggiate con un controllo numeri-
€0 proprietario con un'originale archi
tettura parallels multiprocessore. - ha
spiegato Francesco Buffoll, Vice Presi
dente di Bufioli Transfer - Questo CNC
fu sviluppato a suo tempo proprio per
far fronte a quelle esigenze di paralle-
lismo con molti assi @ mandrini attivi
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APS [Automatic
Pusitioning System),
prodotto do OML Spa,
comsente o ridsere |
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'investimento

plegabili per la produrione di qualunque
particolare pellarea &l lavoro indicata,
garantendo il mantenimento dellinvesti
menta nel tempo,

i tipiche
nel mondo delle macchine transter e
delle macchine multimandring
Nell'ottica del miglioramento con-
tinuo e nell‘attenzione alle esigen
ze della clientela, che da sempre ha
contraddistinto la storia della nostra
azienda, possiamo utilizzare per azio-
namenti ¢ motori la tecnologia Sie
mens di ultima generazione basata sul
controlio digitale della serie Sinamics.
Allo stesso tempo, perd, per le appli-
cazioni tipiche delle macchine transfer
a elevato parallelismo, non rinuncian-
do ai vantaggi offerti dal controllo
numerico Buffoli in termini di spe
cializzazione per questo particolare
segmento di mercato e di interfaccia
tente semplificata e mirata alle abi-
tudini degli operatori delle macchine
transfer e macchine da barra.
Abbiamo pertanto collaborato con
Siemens per trovare un‘architettura
ad alte prestazioni, flessibile & che
permettesse Iinteroperabilita degli
azionamenti digitali Sinamics, sia con
i controlli numerici Siemens della serie
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numerik, sia con il controllo numeri-
o Buffoli specializzato per le macchi-
ne a mandrini multiplis.

Il primo risultato della collaborazione
si & concretizzato nella realizzazione
di una porzione di macchina transfer
flessibile in forma di prototipe pre-
sentata durante la fiera Bimu a Mi-
lane nel 2008 nclio stand Siemens,
dove una stazione di lavoro flessibile
a quattro assi dotata di azionamen
ti digitali @ motori Siemens Sinamics
poteva essere comandata a sceita dal
CNC Sinumerik di Siemens o dal CNC
proprietario di Buffoli sfruttandao il
collegamento Prafinet,
La tecnologia Profinet consente di
mantenere la comunicazione isocrona
ad alta velocita tra CNC, azionamenti
@ motori, @ allo stesso Tempo permet-
te di semplificare la realizzazione del
la macchina grazie alla presenza di un
solo cavo e una sola tecnologla nella
stessa, utilizzablle sia per il controllo
in tempo reale, sia per la supervisione
e la diagnostica remota mediante in-
ternet o altre reti ]
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